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20, Kapitel.

Krahnen & Gobbers zu Crefeld.
(Mechanische Seidenweberei.)

'_.‘_,_...-::-__ S —

I

ie Firma wurde am 25. Januar 1854 von dem
verstorbenen Herrn Conrad Krahnen gegriindet,
il der am 2. September 1850 den Herrn Wilhelm
&ll Gobbers sen. als Teilhaber aufnahm. Der Be-
I #e="| trieb war anfinglich nur von sehr geringem
Umfang und befaBte sich mit der Herstellung von Seiden-

der Hohe war. Der mechanische Befrieb entwickelte sich
infolgedessen nur sehr langsam, sodaB nach 16 Jahren, also
1882, erst Go Kraftstithle in Betrieb waren.

Bedeutungsvoll fiir die weitere Ausdehnung des Geschiftes
war inzwischen die Aufnahme der Fabrikation stiickgefarbter
Halbseidenstoffe geworden, fiir deren Herstellung sich der
mechanische Webstuhl besonders eignete. So konnte unter

Fabrikansicht.

stoffen, insbesondere von Spezialartikeln fiir die Hub und
Miitzenfabrikation.

Mit der allméhlichen Erweiterung des Geschiites wurden
im Jahre 1866 die ersten mechanischen Webstiihle aufgestellt,
zu damaliger Zeit ein kithnes Unternehmen, das die Firma
als die erste in Crefeld wagte. Anfinglich waren denn auch
groBie Schwierigkeiten zu {iberwinden, da der mechanische
Seidenwebstuhl damals technisch bei weitem noch nicht auf

steter Ausdehnung des Crefelder Efablissements die Zahl der
mechanmisch gefriebenen Webstiihle schon 1883 auf 200 und
bis 183 auf 500 gebracht werden,

Im Jahre 1go3 wurde mit dem Bau einer zweiten Fabrik
in Wassenberg begonnen, wohin hauptsichlich die Fabrikation
glatter und einfacher Gewebe verlegt wurde, wihrend dem
Crefelder Betriche mit seinem alteingesessenen Webierstamm
nach und nach fast ausschlieBlich die schwierigere Herstellung
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gemusterter Gewebe zufiel. Bis zum Jahre 1900 wurde die
Wassenberger Fabrik nach einheitlichem Plane allmihlich aus-
gebaut und die Gesamtzahl der mechanischen Webstiihle bis
zu diesem Zeitpunkt auf rund 1000 erhiht.

Mit diesen Vergrofierungen des mechanischen Betriebes
ging die Zahl der beschiftigten Handwebstiihle, die sich zeit-
weilig auf etwa 400 belief, immer mehr zuriick. Im Jahre 1900
wurde die Fabrikation auf Handstiihlen dann vollkommen auf-
gegeben.

Durch die Aufnahme der Fabrikation festkantiger Bander
im Jahre 1go2 machte sich bald eine weitere Ausdehnung
des Betriebes notwendig und es wurde deshalb 1003 mit dem
Bau einer zweiter Fabrik in Wassenberg begonnen, welche
im Jahre 1go4 dem Betrieb iibergeben wurde. Sie ist mit
den neuesten Errungenschaften der Technik ausgestattet.
Alle Maschinen werden einzeln mit kleinen Elektromotoren
angetrieben, wodurch die unschonen und geféhrlichen Trans-
missionen mit Riemenantrieb fortfallen und das an sich schon
infolge eigenartiger Sheddaclikonstruktion hell einfallende
Licht in keiner Weise gedimpft wird. Neben hellen und
grofien Speisesilen fiir die Arbeiter hat in dieser neuen Fabrik
auch eine Badeeinrichtung mit Wannen- und Brausebidern
fiir die Benutzung der Arbeiter Platz gefunden.

Seit dem Jahre 1805 sind die Sohne der beiden Be-
griinder, Rudolf Krahnen und Dr. jur, Josef Gobbers, Teil-
haber des Geschiftes, dessen Leitung sie seit einigen Jahren
allein in Hinden haben.

Die Firma beschiftigt heute bei rund 1100 mechanischen
Webstiihlen etwa 1500 Arbeiter und vertreibt ihre Erzeugnisse
in alle Weltgegenden,

Nach diesem kurzen Uberblick iiber die Entstehung und
Weiterentwicklung der Firma wird es unsere geschitzten Leser
und Leserinnen gewill interessieren, genauer iiber das Ent-
stehen der Seidenstoffe unterrichtet zu werden:

Die Kunst, aus dem Gespinnst einer Raupe den Seiden-
faden zu gewinnen und ihn zu Geweben zu verarbeiten, ist
eine uralte Erfindung der Chinesen. Jahrtausende vor unserer
Zeitrechnung hat man im Reiche der Mitte bereils einen aus-
gedehnten Seidenbau und eine verhiltnismiBig hochentwickelte
Seidenindustrie besessen.

Die Geheimnisse dieser Kunst wurden sorgsam vor dem
Auslande bewahrt und den Verritern war die Todesstrafe an-
gedroht. Dennoch aber hat sich die Industrie langsam iber
ganz Mittelasien verbreitef und in den ersten Jahrhunderten
nach Chr. ist sie bis nach Kleinasien vorgedrungen und haben
namentlich Syrier schon einen Ruf als Verfertiger der schinsten
Seidenstoffe.

Die prachtliebenden Herrscher von Byzanz zogen schon
friih Seidenweber aus Kleinasien nach Griechenland, die wohl
ausschlieBlich fiir den Bedarf des Hofes an Prunkgewindern
gearbeitet haben. Kaiser Justinian I. hat dann im 6. Jahr-
hundert auch den Seidenbau nach Europa gebracht. Wie die
Sage erziihlf, sollen ihm Maonche aus Persien oder China den
ersten Samen des Maulbeerbaumes und Eier des Seidenspinners
zum Geschenk gemacht haben.

Von Griechenland ist die Industrie im 12. Jahrhundert
nach Sizilien verpflanzt worden und hat dort Jahrhunderte
hindurch in hoher Bliite gestanden. Erst allmihlich, mit dem
Aufblithen der Seidenindustrie in den Republiken Oberitaliens
verlor sie an Bedeutung.

In Venedig, Genua, Verona, Lecco und manchen andern
Stddten Oberitaliens hatte die Seidenweberei, begiinstigt und
gefiirdert durch die Regierung, groBe Fortschritte gemacht und
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allmihlich entwickelte sich auch dort der Seidenbau in seiner
Verbindung mit der Seidenspinnerei und Zwirnerei zu immer
bedeutenderem Umfang.

In der Kunst des Abhaspelns der Fiden vom Kokon der
Raupe und im Zwirnen der so gewonnenen Grégefiden brachte
man es zu grofler Fertigkeit. Die oberitalienische Rohseide
iiberiraf bald die Produkte anderer Linder an Feinheit und
GleichmiBigkeit des Fadens, Diesen Ruf hat Italien bis zur
Gegenwart unbestritten bewahrt und die Rohseidenindustrie
ist heute die wichtigste des Landes, die fiir viele Millionen
ihrer wertvollen Produkte ausfiihrt,

Seine Bedeutung in ‘der Stoffprodukiion hat Ttalien da-
gegen verloren und an seine Stelle ist Frankreich getreten,
das seit dem Zeitalter der Renaissance unbestritten die Fithrung
in der Seidenstoffindustrie besitzt.

Verpflanzt wurde diese nach Frankreich schon im 13. oder
14. Jahrhundert und spiterhin haben die Konige sie sehr ge-
fordert und unterstiitzt, namentlich Franz [, der Kiinstler wie
Lionardo und Benvenuto Cellini Muster entwerfen liefl fir
damassierte Seidenstoffe. Zum erstenmal wurde hier die Kunst
in den Dienst der Seidenindustrie gestellt und die franzdsischen
Fabrikate haben dadurch zuerst die Uberlegenheit iiber die
Produkte anderer Linder gewonnen.

Wihrend man aber ingstlich bemiiht blieb, die Industrie
im Lande festzuhalten und alle technischen Einzelheiten be-
sonders vor dem Auslande geheim zu halten, zwang man
durch die Aufhebung des Ediktes von MNantes im 17. Jahr-
hundert auch zahlreiche protestantische Seidenweber auszu-
wandern. Diese haben sich teils der Schweiz, teils Holland
zugewandt und in diesen Lindern neue Zentren der Seiden-
fabrikation gegriindet, die sich in der Folgezeit zu den erfolg-
reichsten Konkurrenten Lyons entwickelt haben.

In Holland hat die Industrie zwar nur eine kurze Bliite-
zeit gehabt und die Stiirme der grofien Revolution haben ihre
letzten Reste endgiiltig hinweggefegt; aus ihr aber ist die
bedeutsame Industrie Crefelds entstanden.

In diesem Ort, der Ende des 17. Jahrhunderts etwa 2000
Einwohner zihlte, war die Leinenweberei seit dlterer Zeit
heimisch, welche vor allem durch hollindische Mennoniten,
die man ikres Glaubens wegen vertrieben hatte, zu einer ge-
wissen Bliite gebracht wurde. Von diesen hat die Familie
von der Leyen gegen Ende des 17. Jahrhunderts etwa die
ersten Seidenbandstithle nach hollindischem Muster aufgestellt
und aus einem schon bestehenden Handelsgeschift allmihlich
ein Fabrikations- oder wie man damals sagte ein Manufaktur-
unternehmen geschaffen. Die neue Industrie entwickelte sich
dann so lebhaft, dal} in der ersten Hilfte des 18. Jahrhunderts
die alte Leinenindustrie fast vollstindig verdringt war und
das von der Leyensche Geschift bereits einen bedeutenden
Umsatz in Crefelder Seidenbindern, Samten, Litzen und
Nihseiden erzielte.

Friedrich der GrofBe, der bekanntlich aus eigener Initiative
im Brandenburgischen eine Seidenindustrie von bedeutendem
Umfang ins Leben rief, hat auch dem von der Leyenschen
Unternehmen seine besondere Fiirsorge gewidmet, die soweit
ging, daB er ihm fiir die preuBischen Westprovinzen ein voll-
kommenes Monopol der wichtigsten Artikel, wie seidene
Binder und Tiicher gab. Dank dieser Fiirsorge des Staates
und der zweifellos groBen geschaftlichen Tiichtigkeit der beiden
Briider, Friedrich und Heinrich von der Leyen, dehnte sich
das Geschift in den Jahren 1740—1780 in ungeahnter Weise
aus und die Firma hat in diesem Zeitraume gegen oo Stiihle
und 2800 Personen beschiftigt und einen Umsatz bis zu einer
halben Million Rfir. erzielt. Der Weltruf der Crefelder Fabri-
kate war begriindet und als gegen Ende des Jahrhunderts die
Stadt und das panze Rheinland franzosisch wurde, fielen zwar
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die alten Privilegien der von der Leyen, aber die Industrie
selbst litt keinen Schaden. Konkurrenzunternehmen, die
frither gewaltsam unterdriickt worden waren, entstanden in
grifierer Zahl, aber auch der Umsatz hob sich, da Lyon
andere Artikel herstellte und den Crefeldern in ihren Spezia-
lititen wenig Konkurrenz machte. Unter preulische Herrschaft
zuriickgekehrt, ist Crefeld der Mittelpunkt der deutschen
Seidenindustrie geblieben, die sich in den letzten hundert
Jahren zu auBerordentlicher Héhe entwickelt hat.  Seiden-
und Sammetfabriken von bedeutendem Umfange finden sich
in grofier Zahl nicht nur in Crefeld und seiner Umgegend,
wie Viersen, Dilken, Rheydt usw, auch im Bergischen, be-
sonders in den Stidten Elberfeld, Barmen und Langenberg hat
sich aus den ersten Anfingen, die wir bis zum Anfang des
18. Jahrhunderts verfolgen kGnnen, eine Seidenindustrie von

Ausland. Wihrend frither der Seidenfabrikant im Ausland
firben und auch wohl appretieren liefi und Webstiihle und
Maschinen vom Auslande bezog, kénnen die Crefelder Hilfs-
industrien in neuerer Zeit in gréferem Umiange fiirr das Aus-
land arbeiten, so daf die oben aufgefithrten 371/, Millionen
Mark noch nicht die volle Bedeutung der Crefelder Industrie
fiir unsern Aubenhandel illustrieren,

Die Technik der Seidenstoffabrikation hat in den grofien
Zeitriumen natiirlich einen auflerordentlichen Entwicklungs-
prozeB durchgemacht, der seinen treffenden Ausdruck findet
in der Gegeniiberstellung des aus leichten Bambusstiben
zusammengebundenen Webstuhles, auf dem die Chinesen heute
wie vor drei- oder viertausend Jahren ihre leichten Gewebe
herstellen und eines modernen eisernen, mechanisch ange-
triebenen Jacquardwebstuhles, der reich gemusterte Stoffe mit

Grofler Websaal.

groBer Bedeutung entwickelt. Daneben ist auch im Zentrum
der Leinenindustrie in Bielefeld und Giitersloh die Seiden-
stoffabrikation zu bemerkenswerter Bedeutung gekommen,

Von dem Umfang der Betriebe in Crefeld und seiner
niheren Umgebung, soweil sie dem Bereiche der Crefelder
Handelskammer angehéren, mdgen einige Zahlen ein Bild
geben, die wir dem Jahresbericht der letzteren vom Jahre 1002
entnehmen.

Danach betrug Ende 1go2 “die Zahl der beschiiftigten
mechanischen Webstiihle 10 586, die der Handstiihle rund Gooo.
Der Jahresumsatz belief sich auf 82557348 Mark und fiir
47533 300 Mark wurden nach dem Ausland ausgefiihrt. Neben
den eigentlichen Seiden- und Sammetwebereien sind groBe
Firbereien und Appreturanstalien entstanden, sowie Maschinen-
fabriken, die fiir den speziellen Bedarf der Textilindustrie
arbeiten. Sie haben die Webereien unabhingig gemacht vom

(Wassenberg, Fabrik 1)

fiinf oder sieben wechselnden Schulfarben vollkommen selbst-
tatig hergestellt und dem Weber nur die eine Auigabe lafit,
die gebrochenen Fiden anzukniipfen und die abgelaufenen
Spulen in den Webschiitzen durch frische zu ersetzen. Die
Arbeit ist verhilinismiBig so geringfiigig, daB ein Weber
meist zwei solcher Stithle gleichzeitig bedienen kann, wobei
jeder Stuhl fiinf Meter und mehr im Tage produziert, wihrend
vor 120 Jahren etwa fiir diese Tagesleistung mehrere Wochen
nitig waren und ein Webstuhl zwei Menschen zu seiner Be-
dienung erforderte.

Wie auf allen Gebieten menschlicher Kultur hat auch auf
diesem das 1g. Jahrhundert die gewaltigsten Fortschritte ge-
bracht. Bis zum Ende des 18, Jahrhunderts hat sich die Technik
in der Textilindustrie nur langsam entwickelt. Es liefe sich
kaum ein Ereignis nennen, dafl wirklich mit einem Schlage
einen gewaltigen Fortschritt gebracht hitte. Wo neue Erfin-
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dungen gemacht wurden, begegneten sie dem grofiten Wider-
stand der Zinfte und Regierungen, welche von jeder Ver-
besserung und Vereinfachung der Technik in verstindlicher
Kurzsichtigheit eine Verminderung des Lohnes und der Arbeit
fiirchteten. Wohl hat man es in fritheren Jahrhunderten schon
verstanden, gemusterte Gewebe von hoher Vollendung herzu-
stellen, die heute noch unsere volle Bewunderung, nicht
allein im Hinblick auf die hochst mangelhaften Einrichtungen
der Stithle und der Webgeschirre, verdienen. Aber die Her-
stellung solcher Stoffe erforderte zwei Arbeitskrifte, die eine
grofBe Geschicklichkeit besitzen mubBten und einen ungeheuren
Aufwand an Zeit. Es liegt auf der Hand, dafl sie enorme
Summen gekostet und nur den welilichen und kirchlichen

alte geblieben. Man hat an seine Stelle nichts Besseres setzen
konnen, ja, man hat sogar andere Einrichtungen am Stuhl,
wie den selbsttitigen Wechsel der SchuBfarben usw. nach
dem Prinzip der alten Jacquard-Maschine gebaut, und jeder
mechanische Webstuhl ist heute noch ein Denkmal fiir diesen
grofien Seidenweber.

Die zweite, revolutiondare Erfindung auf dem Gebiete der
Textilindustrie ist die des mechanischen Webstuhles, Sie lilt
sich weder an einzelne Namen ankniipfen, noch kdénnte man
eine bestimmte Zeit nennen, zu der sie gemacht wurde. Sie
ist das Resultal der Erfindungsgabe einer groBen Zahl be-
gabter Manner, die zum Teil enorme Summen fiir sie ein-
gesetzt haben. Gebaut hat man schon in der Mitte des
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Kraftzentrale Wassenberg.

Fiirsten fir ihre Prachigewinder gedient haben. Erst vor
etwa 100 Jahren ist dann eine Erfindung gemacht worden,
welche die Herstellung gemusterter Stoffe sehr vereinfachte
und die namentlich fiir die Seidenindustrie von ungeheurer
Wirkung war,

Der Lyoner Seidenweber Jacquard baute zu dieser Zeit
die ersten der nach ihm benannten Maschinen, die in héchst
sinpreicher Weise die getreue Ubertragung cines Musters auf
das Gewebe ermédglicht, wihrend der Weber zur Betitigung
des ganzen Mechanismus nur einen Hebel auf- und nieder-
Zutreten hat, wobei die zweite Arbeitskraft am Stuhl er-
spart wird.

Die Jacquard-Maschine ist zwar in den folgenden 100 Jahren
wesentlich verbessert worden, aber das Grundprinzip ist das

18. Jahrhunderts einen mechanisch getriebenen Webstuhl, aber
es hat lange gedauert, bis man auf solchem Stuhle auch wirk-
lich weben konnte, und wieder lange bis er so verbessert
war, dall man auf ihm billiger produzieren konnte als mit dem
alten Handstuhl. Es leuchtet ein, daB man zundchst nur die
einfachen und gréberen Gewebe mechanisch herzustellen ver-
mochte und dall der mechanische Webstuhl in der Seiden-
industrie, die mit dem feinsten und empfindlichsten Material
arbeitet, erst zuletzt Aufnahme gefunden hat. Seit etwa
50 Jahren hat er auch in dieser Industrie den Kampf gegen
den Handwebstuhl gefihrt und seit acht oder zehn Jahren
ist er technisch soweit entwickelt, dall man jede Art von Ge-
weben mechanisch herstellen kann. Manche sogar in groBerer
Vollendung als mit dem Handstuhl.
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Die Zahl der heute im Crefelder Indusiriebezirk noch | vor 300 Jahren eine Arbeit, die nur die geschickte Hand des

heschiftigten Handstiihle geht stindig zuriick. Absolut ge-
nommen ist sie im Vergleich zu der -der mechanischen Stiihle
noch ziemlich hoch, ihre relative Bedeutung ist dagegen nur
eine minimale, da die Produktion eines mechanischen Stuhles
die des Handstuhles um ein vielfaches fibertrifit.

Es sei nun noch kurz die Entstehungsgeschichte eines
Seidengewebes geschildert, wie sie heute etwa vor sich geht

Aus den Eiern, welche das Weibchen des Seidenspinners
in den zwei oder drei Tagen seines kurzen Lebens in groBer
Zahl legl, schliipfen um die Zeit, wo die Maulbeerbiaume das
erste zarte Qriin zeigen, die kleinen, kaum finf Millimeter
langen Riupchen aus, die sofort eine lebhaite Frefilust ent-
wickeln und groBe Mengen frischen Maulbeergriins vertilgen.
Die Raupe wichst unter bestindigem Fressen in wenigen
Wochen bis zur vollen Griife aus und beginnt nun, sich ein-
zuspinnen, indem sie aus dem Maul einen Saft zuflieBen 14Bt,

Menschen auszufithren vermag. Das Fiadchen, welches die
Raupe liefert, ist nicht gleichmifig dick, am Anfang etwa
doppelt so stark wie am Ende. Aus fiinf oder sechs solcher
Fiden wird aber ein Seidenfaden gebildet, von ganz be-
stimmter Stirke und fast vélliger GleichmibBigkeit, lediglich
durch geschickte Zusammenstellung von Kokonfiden der ver-
schiedenen Stirken. Erfahrung ist dabei die erste Lehrmeisterin
gewesen, aber um solche Erfahirungen machen zu konnen,
mubBte erst die hochentwickelte Feinmechanik die MeBgerite
liefern, so hat auch hier das 1g. Jahrhundert erst die groliten
Erfolge gezeitigt.

Der Grégefaden kann roh und ungezwirnt in Verbindung
mit Seide oder anderen Materialien, wie Baumwolle, Wolle
tsw. verwebt werden zu einem Stoff, der erst im fertig ge-
webten Stiick gefirbt wird. Auf diese Weise werden z. B.
die bekannten, glinzenden Atlasstoffe hergestellt. Fiir andere

Nihschule Wassenberg.

der an der Luft verhiirtend den Seidenfaden bildet. In diesen
Faden von aufierordentlicher Feinheit (2—3000 Meter wiegen
nur ein Gramm) wickelt sich die Raupe vollkommen ein und
bildet so um sich herum eine villig verklebte und verfilzte,
ziemlich harte Kapsel, die im Durchschnitt die GroBe eines
Taubeneies hat. Die Kapseln nennt man Kokons. Um von
diesen Kokons die Seide zu gewinnen, mull zunichst die
Puppe darin getbtet werden, was man bewirkt, indem man
den Kokon einige Stunden lang heifien Dampfen aussetzt
Bleibt nimlich die Puppe lebendig, so schiiipft nach drei
Wachen der ferlige Schmetterling aus, der den Kokon so zer-
stort, das man den Faden nicht mehr abwickeln kann. Soll
dies beim unverletzten Kokon geschehen, so wird derselbe
in heiBes, fast kochendes Wasser gebracht, dadurch 15st sich
der Klebstoff, welcher die Fiden verbindet und man kann
nun das Ende suchen und dann den ganzen Kokon abwickeln.

Das Spinnen der Seide oder richtiger das Abhaspein des
Seidenfidchens vom Kokon und die Vereinigung mehrerer
Kokonfiden zu einem sogenannten Grégefaden ist heute wie

Gewebe wird dagegen der aus zwel oder mehr Grégefiden
fest gezwirnte Organzinefaden oder der locker gedrehte Trame-
faden genommen. Diese farbt man vor der Verarbeitung im
Strang und bezeichnet die aus vorgefirbtem Rohmaterial her-
gestellten Gewebe als stranggefirbt im Gegensatz zu den stiick-
gefirbten.

Der weitere Gang der Fabrikation ist ein ziemlich
komplizierter und 1i6t sich ohne genaue schematische Dar-
stellungen in einer dem Uneingeweihten verstindlichen Weise
kaum veranschaulichen. Im wesentlichen unterscheidet man
dabei drei Stufen: das Winden d. h. das Aufwickeln der
Seide vom Strang auf kleine Holz- oder Papierrollen, den
Bobinen, das Zetteln oder Scheren der sogenannten Kette
und das Weben,

Alle diese Manipulationen werden mit Hilfe sehr ver-
vollkommneter Maschinen ausgefithrt, verlangen aber geschickte
und wohlgeschulte Arbeitskrifte.

Die Zeiten, wo nur die Grofien der Erde seidene Stoffe
tragen konnten, wo ein englischer Kénig sich zu ciner be-
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sonders feierlichen Celegenheit ein Paar seidene Striimpfe
lieh, liegen natiirlich weit hinter uns, Die modernen Grofi-
betriebe der Seidenindustric produzieren gréftenteils fiir die
breite Masse des Volkes. Bauern und Arbeiter konsumieren
heute Seidenstoffe in grollen Mengen. Auch ist die Verwen-
dung seidener Gewebe eine fiberaus vielfaltige geworden. Man
braucht Seidenstoffe nicht allein fiir Kleider, Blusen, Kra-
watten, Schiirzen, Unterrocke, Regen- und Sonnenschirme, man
verwendet auch seidene Gewebe als Futter fiir Damen- und
Herrenkleider, Miintel, Kragen, Pelzwaren, Herren- und Damen-

lohnung treuer Anhiinglichkeit ihrer in der Wassenberger Fabrik
beschiftigten Arbeiter cine Unterstiitzungs- und Invaliden-Spar-
kasse, welche am 1. Mai 1896 ins Leben tritt.

§ 2
Diese Kasse wird allein gebildet durch die Beilrige der Firma,
withrend die Arbeiter nichts beizulragen brauchen.

§ 3
Zweck dieser Kasse ist es, fir jeden Arbeiter und jede
Arbeiterin nach und nach ein Kapital anzusammeln, das durch

Meisferwohnungen,

Arbeiterwohmmgen.

hiite usw. und grolie Quantititen werden verarbeitet fiir
Miitzen, Schuhe, Rilschen, Blumen, Ftuis, Portefeuilles, Sarg-
ausstattungen, Steppdecken, Ficher, Lampenschirme, Masken,
englisches Pilaster usw, selbst die Puppenindustrie Thiiringens
konsumiert jihrlich einige 100000 Meter leichter, halbseidencr
Gewebe.

111,
Wohlfahrtseinrichtungen.
Unterstiitzungs- und Invaliden-Sparkasse der Firma.
Zweck und Mitgliedschaft der Kasse.

§ 1

Die unterzeichneten Seidenwarenfabrikanten: Krahnen &
Gobbers, Gesellschaft mit beschriinkter Haftung, errichien zur Be-

Zinsen und Zinseszinsen anwachsen, in den nachstehend § 12 be-
zeichneten Fillen zu Unterstiitzungen verwendet und zuletzt an die
dazu Berechtigten ausbezahlt werden soll

§ 4

Das Recht, aber diese Gelder zu verfirgen, hat nur allein die

Firma Krahnen & Gobbers, G. m. b. H. Das Eigentumsrecht auf
die angesammelten Kapitalien erlangen die Arbeiter erst mit dem
Eintritt derjenigen Umstinde und Verhiltnisse, unter welchen ihnen
ein von der unterzeichneten Firma vorher anzuerkennender An-
spruch auf ginzliche, feilweise oder ratenweise Auszahlung ihres
Guthabens eingerumt wird.

§ 5

Aus vorstehenden Grilnden ist jede Anweisung auf die fir
die Arbeiter angesammelten Gelder zugunsten Dritter, jede Ver-
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pfandung und VerfuBerung derselben nicht nur unstatthaft, sondern
null und nichtig und wird deshalb von den Unlerzeichneten nie-
mals anerkannt werden.
§ 6

Mitglieder dieser Kasse sind simfliche Arbeiter und Arbeite-
rinnen der Wassenberger Fabrik der Unterzeichneten, mit Ausnahme
derjenigen, welehe nur voriibergehend beschiiftigl werden; aus-
geschlossen sind ferner dicjenigen, welche ein festes Gehalt be-
ziehen, was 15 Mark wochentlich fibersteigh

§7
Die Mitgliedschaft erlischt mit dem freiwilligen oder unfrei-
willigen Austritt aus der Fabrik, sowie mit dem Tode.

Beitrag und Kapitalbildung.
§ 8.

Die Beitrige fiir alle der Kasse angehorigen Arbeiter der
Fabrik leistel die unterzeichnete Firma in der Weise, dali sie jihr-
lich am 1. Juni jedem Mitglied 5 Mark fiir jede 100 Mark, welche
es in dem letzlen Jahre wverdient hat, gutschreibl. Wer also
500 Mark verdient hat, bekommt 25 Mark unter den im § 4 ge-
nannten Bedingungen gutgeschrieben. Die erste Guischrift empiangt
jeder Arbeiter am 1. Juni 1896 von allem Geld, welches ihm bis
dahin als Lohn in der Fabrik ausbezahlt wurde, von 1000 Mark
also 50 Mark.

§o
Diese Beitrige werden mit 49, jihrlich verzinst und von den
jahrlichen Zinsen den Arbeitern ebenfalls 4%, guigeschricben. Wer
also bis zum 1. Juni 186 1000 Mark verdient hat, empfingt an
diesem Tage als Guischrift:

Mark  s50.—
und bei weiterem Jahresverdienst

von 500 Mark nach dem 1. Jahre . T
" p 2w " 1ﬂ5-08
" r F e " I3||-33
] v 4w " 165.'65
» woBeor " 193.5-'3
W w B " 232.21
3 L " 36:-'»50
" » 8 " 304.20
" v O w " 34237
- w 10, = w 332..(!7
" n 11, = " 423.35
s w12 o w o 406:29
" v 13 = " R10.04
# wild w» w 55738
" o 1. " 605'58
w w16 . w 05591
” w17 w w 70315
" w 1B, o« " 76243
w v 1O, = " EIS-gs
" w 20, ® " B??.T{.
" w 20w »  U38.85
" w22, w 100241
" 23 u " lﬂﬁa.El
" w 24, w #  1137.25
w w25 0w " I.ZOS.H,
o w20, » " 1283-09
W w 27, = " 13!50.42
Fl w28 & " 1440.35
" » 20. = s 152440
" w 30w w  1011.47
" w 31w v 1701.03
» w32 W 179001
" 0533w « 180385
voow 34w 109501
" v 35, » »  2101.44
# 36. W 221150
u w37 » » 2325906
W i 38. Wi w2445
" v 3G w w 2568.80
i v 40, w v 200755

Betriigt dagegen die Guischrift bis heute:

Mark s0.—
und der Verdienst jihrlich 750 Mark,
so werden dem Arbeiter gutgebracht
nach 1 Jahre . gl.—
w2 w 13304
i 3w " 177940
w 4 w v 224,11
v 5 m » 27208
v B w s 32107
v T o v 37385
w B » v 42781
. O w 48302
w 10 » " 543.28
A | s bo2g7
B «  bbbog
w 13 # w3074
w14 @ " S00.01
v 1§ w v 87101
v 16 w  044.85
w IT & w1021 .65
o 18 w 110152
v 10 n v 1184.58
v 20w w 1270.00
o 21w v 130080
w 22w v 1454.23
w 23 w » 1553140
v 24 « 1065240
y 25w s 1757.50
o 20 v 1800.80
» 27 » w 1980.53
w 28 »  2008.75
w 20 » s 222170
v 30 » v 234057
W 31 v 248255
v 32 0w " 2&20.85
o » 270468
w 34w v 201427
v 35 = " 30("}34
w 30w v 323103
« 37 - «  3300.00
w 38w v 3574.90
w30 w »  3750.00
v 40 » » 3040.18
§ 10.

Der grofieren Sicherheit halber werden die auf diese Weise
fir die Arbeiter angesammelten Kapitalien in preufiischen Staats-
papicren bei dem Crefelder Hause der Unlerzeichneten deponiert
oder hypothekarisch sichergesielit.

§ 11
Jeder in die Kasse aufgenommene Arbeiter sowie jede Arbeiterin
erhiill e¢in Kontobuch, in welchem die einzelnen demselben gut-
geschriebenen Betrige nebst Zinsen und ebenso die Barzahlungen
an dieselben oder deren Angehirige nach Ablanf eines jeden
Jahres vermerkt werden.

Unterstiitzungen.

§ 12,
Unterstiitzungen aus den angesammelten Kapitalien resp. Aus-
zahlungen kénnen in folgenden Fallen gewihrt werden:
1) wihrend der Milithrzeit,
2) bei der Verheiratung,
3) bei andavernder Krankheit,
4) bei ganzlicher oder teilweiser Invaliditit,
5} bei andauernder Arbeilslosigkeit,
6) im Alter.
§ 13

Jeder Arbeiter, welcher Soldat wird, erhilt wihrend seiner
Dienstzeit Unterstitzungen bis zur Halfte seines Guthabens in
einzelnen Betrigen nachgesandt. Hat er beim Diensteintritt z. B.
ein Guthaben von 144 Mark, so konnen ihm monatlich 3 Mark
und bei einem Guthaben von 200 Mark monatlich 4 Mark nach-
gesandt werden. Ebenso kénnen Reservisten, welche zur Fahne
einberufen werden, fiir sich und ihre Familie eine Unlerstittzung
beanspruchen, welche von der unterzeichneten Firma nach Lage




